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1. Einleitung
1.1 Bedeutung der Blindniettechnik in der industriellen Fertigung

Blindniete spielen in modernen industriellen Produktionsprozessen eine entscheidende Rolle. Sie verbinden Bauteile zuver-
l&ssig, schnell und kosteneffizient. Besonders im Fahrzeug-, Flugzeug- und Maschinenbau setzen Unternehmen verstérkt
auf Blindniete. Diese Technik ermdglicht das Verbinden unterschiedlicher Materialien, etwa Metalle und Kunststoffe. Dabei
gewdhrleisten Blindniete feste und langlebige Verbindungen. Daher verlassen sich Unternehmen immer héufiger auf diese
Technologie, um Qualitétsanforderungen zu erfiillen und ihre Wettbewerbsf&higkeit zu stérken.

1.2 Herausforderungen und Motivation fir die Automatisierung

Trotz zahlreicher Vorteile des Blindnietens sté3t das manuelle Verfahren in manchen Féllen an Grenzen. Es treten Fehler auf,
Mitarbeiter ermiiden und Produktivitét sinkt. Zudem entstehen Qualitétsprobleme durch ungleichméBige Verarbeitung und
menschliche Fehlerquellen. Hinzu kommt, dass in Zeiten steigender Produktionsvolumina und kiirzerer Fertigungszyklen manu-
elle Prozesse schnell ineffizient werden.

Ein weiterer zentraler Faktor ist der demografische Wandel: Immer weniger Fachkréfte stehen zur Verfiigung, kérperlich be-
lastende Tétigkeiten stoBen auf sinkende Akzeptanz. Der zunehmende Fachkréftemangel erschwert es vielen Unternehmen,
qualifiziertes Personal fir repetitive Montagearbeiten zu finden. Automatisierte Nietverfahren bieten hier entscheidende Ver-
besserungen: Sie reduzieren Fehler, steigern Produktivitat, entlasten Mitarbeitende und gewdhrleisten konstante Qualitét bei
wachsender Auftragslage und begrenzter Personalverfigbarkeit.

[Teachen eines Roboters] Foto: Adobe Stock

Automatisiertes Nieten ersffnet neue Méglichkeiten — auch fir Mitarbeiter

1.3 Zielsetzung und Umfang des Whitepapers

In diesem Whitepaper zeigen wir lhnen, wie Sie mit automatisierten Blindnietverfahren lhre Produktionsprozesse deutlich
verbessern. Dabei beleuchten wir technische Lésungen, Vorteile und wirtschaftliche Potenziale der Automatisierung. Zudem
erhalten Sie konkrete Handlungsempfehlungen und Einblicke aus der Praxis. So kénnen Sie fundiert entscheiden, wie und
warum Automatisierung in hrem Unternehmen sinnvoll ist.

GESIPA
v




2, Automatisierung im Blindnietprozess
2.1 Vergleich: Manuelles vs. automatisiertes Blindnieten

Manuelles Blindnieten bindet viele Ressourcen. Mitarbeiter fihren Arbeitsschritte einzeln aus, was Zeit kostet und Fehlerquel-
len erhsht. Hingegen bietet das automatisierte Blindnieten klare Vorteile: Maschinen arbeiten schneller, préziser und zuver-
|&ssiger. Produktionszeiten werden kirzer und die Qualitét verbessert sich. AuBerdem reduzieren sich Materialverschwen-
dung und Nacharbeit. Dadurch sinken Gesamtkosten erheblich, und Unternehmen erzielen hshere Effizienz.

2.2 Ab wann lohnen sich automatisierte Nietprozesse?

st die Automatisierung des Nietprozesses tatséichlich das Richtige fir Ihr Unternehmen?2 Entscheidend ist, ob lhre Produktion
und lhre Anwendungsfélle die Investition rechtfertigen. Stellen Sie sich dazu folgende Fragen:

1. Wie viele Blindniete setzen Sie?

Setzen Sie nur wenige Blindniete in lhrer Anwendung, lohnt sich die Automatisierung meist nicht. Laut einer Studie des
Forschungs- und Entwicklungsteams von GESIPA® in Deutschland amortisiert sich eine automatisierte Nietlésung bei einer
Jahresmenge von iiber 500.000 Blindnieten. Prisfen Sie daher, ob Ihr Volumen diese Grenze erreicht oder Gberschreitet.

2. Wie sieht lhr derzeitiges Nietsetzverfahren aus?

Belastet [hr aktueller Prozess lhre Mitarbeiter oder entstehen durch uneinheitliche Abléufe haufig Fehler, spricht dies deutlich
fir Automatisierung. Schon eine teilweise Automatisierung kann lhre Mitarbeiter entlasten, Fehler reduzieren und Ressourcen
fir andere Bereiche freisetzen.

3. Missen Sie Daten von den zu setzenden
Nieten erfassen?

Insbesondere bei sicherheitskritischen Bauteilen ist
die lickenlose Dokumentation der Nietprozesse ent-
scheidend. Automatische Nietsysteme von GESIPA®
bieten eine integrierte Setzprozessiberwachung, die
den gesamten Prozess genau dokumentiert. Dadurch
erfillen Sie nicht nur hohe Sicherheitsanforderungen,
sondern reduzieren auch rechtliche Risiken.

Diese Fragen helfen Ihnen dabei, Ihre individuelle
Situation zu analysieren und die bestmagliche Ent-
scheidung fir oder gegen die Automatisierung lhrer
Nietprozesse zu treffen.

[Arbeiten am Band ] Foto: Adobe Stock
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2.3 Arten der Automatisierung: Halbautomatisch und vollautomatisch

Automatisierung im Blindnietprozess teilt sich in zwei Gruppen auf:

- l-,f » -_ g g
. e 1 e ‘| ,’}

)

[Halb tisches Nietsystem | Foto: GESIPA®

Die Blindniete werden automatisch zu- und Restnietdorne automatisch abgefihrt.

- Halbautomatische Nietsysteme sind niitzlich fir Unternehmen, die ihren Nietprozess flexibler gestalten und
beschleunigen missen, aber aufgrund von Platzmangel oder besonders komplexen Anwendungen nicht in der Lage
sind, auf die Hilfe des Bedieners vollstdndig zu verzichten. Durch den Einsatz eines halbautomatischen Nietsystems wie
GAV 8000 oder GAY Neo von GESIPA® mit einer Standardpistole hat der Bediener die volle Kontrolle iber den Setz-
prozess, muss aber nicht mehr jeden Blindniet manuell in das Werkzeug einfihren und die abgerissenen Dorne entfer-
nen.

- Vollautomatische Nietanlagen sind
robotergefihrt und starten den Nietprozess
und beenden ihn ohne jegliche Unterstijt-
zung durch einen Bediener. Unternehmen,
die sich fir vollautomatische Nietanlagen
entscheiden, haben in der Regel bereits
automatisierte Anlagen in ihren Betrieben
im Einsatz und wollen die Kosten langfristig
niedrig halten. Eine weite Palette der Blind-
nietgeréte von GESIPA® kann leicht in die
Robotertechnologie integriert und montiert
werden, wodurch der Bedarf an Arbeits-
kréiften reduziert wird.

Jede Automatisierungsstufe hat spezifische Vor-
teile. Unternehmen sollten die fiir ihre Prozesse
passende Variante sorgféltig auswdahlen.

3 '
s

[Voll tische robot bundene Blindnietanlage] Foto: GESIPA®

Effiziente Blindnietverarbeitung in der Industrie — stéirkt die Wettbewerbsféhigkeit
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2.4 Alternative Verfahren: Speed Rivet Technologie

Neben dem automatischen Blindnieten gewinnt die sogenannte ,Speed Rivet Technologie” zunehmend an Bedeutung.

Bei diesem Verfahren verwenden Sie spezielle Nietelemente (,Speed Rivets”), die direkt aus einem Magazin automatisch
zugefihrt und sofort gesetzt werden. Dadurch entféllt das separate Setzen des einzelnen Blindnietes und das Entsorgen des
Nietdornes, was Prozesszeiten deutlich verkiirzt, Materialverluste reduziert und insbesondere bei GroBserienfertigungen
erhebliche Effizienzvorteile bietet.

Mehr zu Speed Rivet Technology, eine giinstige Alternative zur Automation

Die Speed Riveting Technologie ist sicher keine vollwertige Alternative zur Automation, aber dennoch eine Uberlegung wert,
da die Verarbeitungsgeschwindigkeit erhéht werden kann. Es gilt jedoch unbedingt zu beachten, dass der gesetzte Niet eine
geringere Scher- und Zugfestigkeit aufweist. Somit sind Speed Rivets nicht fir alle Anwendungen gut geeignet.

[TAURUS® 1 Speed Rivet ] Foto: GESIPA®

Kann eine giinstige , Alternative” zur Automation sein

2.5 Integration in bestehende Fertigungslinien und Produktionsprozesse

Die erfolgreiche Integration von automatisierten Blindnietsystemen erfordert sorgféltige Planung. Zunéchst analysieren Sie
bestehende Produktionslinien. AnschlieBend passen Sie die Automatisierungslésung an lhre Abléufe an. Eine reibungslose
Integration garantiert, dass Produktionsausfélle minimiert werden. Moderne Systeme bieten zudem Schnittstellen zu be-
stehenden Anlagen. Dies erméglicht lhnen, automatisiertes Blindnieten optimal in lhre Fertigungsprozesse einzubinden.
Hierbei unterstitzen wir Sie gerne.
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https://www.gesipa.de/produkte/technologien/speed-rivet-technology/

3. Technologische Komponenten und Anforderungen

[GAV Zufiihrsystem ] Foto: GESIPA®

Stellt die kontinuierliche Versorgung mit Blindnieten sicher

3.1 Roboterintegration und Endeffektoren fir Blindnietsysteme

Roboter und mehrfach Linearachsensysteme bilden das Herzstiick automatisierter Blindnietprozesse. Sie positionieren die
Nietwerkzeuge schnell, prézise und flexibel. Entscheidend fiir einen erfolgreichen Einsatz sind passende Endeffektoren.
Die GESIPA® Robotik-Blindnietpistolen setzen Blindniete exakt und effizient in die Anwendung. Achten Sie darauf, dass
Endeffektoren leicht austauschbar sind. So erhdhen Sie Flexibilitét und minimieren Stillstandzeiten bei Produktwechseln.

3.2 Zufihrtechnik und Materialbereitstellung

Die effiziente Versorgung mit Blindnieten ist entscheidend fiir automatisierte Prozesse. Moderne Zufihrsysteme erméglichen
eine kontinuierliche Bereitstellung der Nieten. Dazu zéhlen beispielsweise Vibrationsférderer und pneumatische Zufihrungen.
Diese Systeme stellen sicher, dass der Roboter jederzeit Zugriff auf ausreichend Material hat. Dadurch vermeiden Sie Still-
stand und sichern hohe Durchsatzraten.
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3.3 Steuerungs- und Softwarelésungen

Eine zentrale Rolle fiir erfolgreiche Automatisierung spielt die Steuerungstechnik. Moderne Steuerungssysteme koordinieren
Roboterbewegungen, Materialzufuhr und Nietvorgéinge. Intuitive Softwarel&sungen unterstitzen Ihre Mitarbeiter bei der
Uberwachung und Anpassung der Prozesse. So reagieren Sie flexibel auf Produktwechsel oder Stérungen. Offene Schnitt-
stellen erméglichen auflerdem die Vernetzung mit bestehenden Produktionssystemen.

3.4 Sensorik, Prozesstberwachung und Qualitétssicherung

Sensoren iberwachen den Nietprozess in Echtzeit. Systeme erkennen Fehler oder Abweichungen sofort und reagieren
automatisch. Moderne Sensoren messen kontinuierlich Setzkraft, Zugweg und Positionierung. Dadurch sichern Sie héchste
Qualitétsstandards und minimieren Ausschuss sowie Nacharbeit.

Die GAV 8000 electronic von GESIPA® geht hier noch einen Schritt weiter: Sie integriert ein umfassendes Setzprozess-Uber-
wachungssystem direkt in die Anlage. Dieses System erfasst und speichert qualitétsrelevante Prozessdaten bei jedem einzel-
nen Setzvorgang. Ein Display zeigt die Setzkurve in Echtzeit an, sodass Bediener jederzeit den aktuellen Verbindungsprozess
tberwachen kénnen.

Das GESIPA®-Qualitétsmanagement basiert auf drei Séulen:

- MaBpriifung in der Fertigung:
Es erfolgt eine exakte Kontrolle der Blindniet-Abmessungen.
- Funktionspriffung:
In kalibrierten Prifvorrichtungen werden Parameter wie Schaftverformung,
Dornbruchkraft und Anzugskraft gemessen und mit Sollwerten verglichen.
- Setzprozessiberwachung bei der Verarbeitung:
Wahrend der Produktion dokumentiert das GESIPA®-Verarbeitungsgerit jeden Nietvorgang in Echtzeit.
Abweichungen fishren sofort zur Prozessunterbrechung, um fehlerhafte Verbindungen auszuschliefen.

Die wichtigsten Vorteile der integrierten Setzprozessiberwachung:

Blindnietspezifische Uberwachung jedes Setzvorgangs

Vollstéindig autarker Anlagenbetrieb ohne zusétzliche SPS (Speicherprogrammierbare Steverung)
Geringer Installationsaufwand und schnelle Integration in bestehende Linien

Keine erneute Kalibrierung bei Anlagentausch nétig

Schnittstellen zur Einbindung in Gbergeordnete Steuerungssysteme

NV ZNAZ

Das konsequente Uberwachen aller qualitétsrelevanten Parameter erméglicht Ihnen eine lickenlose Rickverfolgbarkeit
aller Nietvorgénge. Damit erfiillen Sie auch héchste Anforderungen in sicherheitskritischen Anwendungen.
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[GESIPA®-Interface mit MQTT und idealem Verlauf einer Setzprozesskurve] Foto: GESIPA®

Setzprozessiiberwachung sichert eine hohe Qualitét im Fertigungsprozess
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4., Vorteile und wirtschaftliche Potenziale

Automatisierte Blindnietsysteme bieten zahlreiche Vorteile — sowohl technisch als auch wirtschaftlich. Im Folgenden
erhalten Sie einen strukturierten Uberblick Gber die wichtigsten Nutzenaspekte fir lhr Unternehmen.

4.1 Hohere Produktivitat und verkiirzte Zykluszeiten

Automatisierte Systeme steigern lhre Produktionsgeschwindigkeit deutlich. Sie arbeiten ohne Pause und mit gleichbleibender
Prazision — unabhdngig von Schicht oder Bedienpersonal.

- Reduzierte Nietzeit pro Verbindung:
Waéhrend Werker mit manuellen Geréten durchschnittlich 4,8 Sekunden pro Niet benétigen, schafft ein System wie
die GAV 8000 von GESIPA® bis zu 40 Niete pro Minute.

- Erhéhte Taktleistung:
Schnelleres Arbeiten bei gleichzeitig hdherer Prozessstabilitét fihrt zu einer erheblichen Steigerung des Produktions-
durchsatzes.

4.2 Weniger Fehler, Ausschuss und Nacharbeit
Durch prézise gesteuerte Abldufe vermeiden automatisierte Systeme typische Fehlerquellen.

- Konsistente Nietqualitéit:
Roboter platzieren jeden Niet exakt. So vermeiden Sie fehlerhafte Setzungen und inkonsistente Ergebnisse.
- Minimierter Ausschuss:
Prozesssicherheit reduziert fehlerhafte Bauteile und damit die Nacharbeit deutlich.
- Dokumentierte Qualitéit:
Mit integrierten Uberwachungssystemen erfassen Sie jeden Setzvorgang. Das erméglicht vollstandige
Rickverfolgbarkeit und rechtssichere Qualitétsnachweise — besonders bei sicherheitsrelevanten Produkten.

4.3 Entlastung der Mitarbeiter und héhere Arbeitssicherheit

Generell kann die Automatisierung kérperlich belastende Tatigkeiten reduzieren und langfristigen Gesundheitsschéden
vorbeugen.

- Weniger monotone Handarbeit:
Manuelle Arbeit, Gber viele Stunden hinweg, belastet Handgelenke und Unterarme stark.
- Vermeidung von Verletzungen durch wiederholte Belastung:
Schon der Einsatz halbautomatischer Systeme kann das Risiko fir Muskel- und Sehnenschéden erheblich senken.
- Ergonomischere Arbeitsplétze:
lhre Mitarbeitenden Gbernehmen iberwachende oder steuernde Aufgaben — das steigert Motivation und
Einsatzféhigkeit.

GESIPA
v



4.4 Konstante Produktqualitét und Prozesssicherheit

Quality Cost

[Darstellung Qualitéit-/ Kostenverhdltnis ] Foto: Adobe Stock

Der Einsatz von geeigneter Setzprozessiiberwachung kann helfen, die Qualitétskosten zu senken.

Automatisierte Nietsysteme sorgen fir gleichbleibend hohe Qualitét — unabhéngig von Tagesform oder Qualifikation der
Bediener.

- Reproduzierbare Ergebnisse:

Automatisierung schafft Wiederholgenauigkeit bei jedem einzelnen Setzvorgang.
- Sichere Prozesse auch bei hohen Stiickzahlen:

Auch in der Serienfertigung oder bei Produktionsspitzen bleibt die Qualitét konstant auf hohem Niveau.
- Technische Prozessiberwachung:

Sensoren und Steuerungssysteme Gberwachen jeden Arbeitsschritt in Echtzeit.

4.5 Wirtschaftlichkeit und Return on Investment (ROI)

Die Einfihrung eines automatisierten Systems bedeutet eine Investition — doch diese rechnet sich meist schneller als gedacht.

- Kosteneinsparungen durch Effizienzgewinne:
Weniger Personalbedarf, weniger Ausschuss und reduzierte Fehlerkosten fishren zu signifikanten Einsparungen.
- Geringe Betriebskosten:
Moderne Systeme zeichnen sich durch lange Lebensdauer und niedrigen Wartungsaufwand aus.
- Schnelle Amortisation:
Ab einem Jahresvolumen von ca. 500.000 Blindnieten rechnet sich nachweisbar der Einsatz automatisierter Lésungen
binnen kurzer Zeit.

4.6 Entscheidungsfaktoren fir die Umsetzung
Nicht jede Anwendung erfordert sofort eine Vollautomatisierung. Prisfen Sie vorab die wichtigsten EinflussgréBen:

- Produktionsvolumen:

Lohnt sich die Investition bei Ihrer Stickzahl2

Komplexitét lhrer Produkte:

Eignen sich lhre Bauteile fir automatisierte Prozesse?

Flexibilitét des Systems:

Kénnen Sie die Anlage bei wechselnden Produkten schnell umristen?
Anbindung an bestehende Linien:

Ist die Integration technisch ohne grofBen Aufwand méglich?
Schulungsbedarf:

Sind lhre Mitarbeitenden bereit fir den Umgang mit automatisierten Systemen?

NN N 2

Automatisiertes Blindnieten bietet messbare Vorteile von héherer Produktivitét bis hin zu verbesserter Arbeitsplatzsicherheit.
Mit einer klaren Analyse und Planung erschlieBen Sie diese Potenziale gezielt und nachhaltig.
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5. Industrielle Anwendungsfelder
5.1 Automobilindustrie

In der Automobilindustrie ist automatisiertes Blindnieten weit verbreitet. Hersteller setzen automatisierte Systeme bei Karos-
seriebau, Innenraumfertigung und der Montage von Anbauteilen ein. Die Automation ermdglicht hohe Produktionsraten,
geringe Fehlerquoten und erfillt strengste Qualitétsanforderungen. Durch automatisiertes Blindnieten reagieren Automobil-
hersteller schnell auf Anderungen bei Design und Materialien.

5.2 Luftfahrtindustrie

Die Luftfahrtbranche nutzt automatisierte Nietverfahren intensiv. Prézision und Zuverl@ssigkeit sind hier entscheidend. Flug-
zeugbauteile aus unterschiedlichen Materialien wie Aluminium, Titan oder Verbundwerkstoffen werden mit Blindnieten dauer-
haft verbunden. Automatisierte Systeme bieten dabei konstante Qualitét und erfiillen héchste Sicherheitsstandards. Zusétzlich
reduziert Automation die Durchlaufzeiten bei der Flugzeugproduktion deutlich.

5.3 Elektronik- und Elektroindustrie

In der Elektronikindustrie erfolgt das automatisierte Blindnieten oft fir Geh&use, Montageplatten und andere sensible Kom-
ponenten. Hier miissen Systeme besonders prézise und flexibel arbeiten. Kleine BaugréBen, hohe Prazision und schnelle
Produktwechsel sind typische Anforderungen. Automatisierte Roboterlésungen erfilllen diese Anforderungen hervorragend.
So verbessern Elektronikhersteller Produktqualitét, Produktionsgeschwindigkeit und Flexibilitét.

[Beispiel Automobilindustrie ] Foto: Adobe Stock

Prozessoptimierung und -kontrolle sind nicht nur in der Automobilindustrie wirkungsvoll

5.4 Weitere Branchen und Spezialeinsdtze
Auch weitere Branchen profitieren von automatisierten Blindnietsystemen:

- Schienenfahrzeugbau: Bei der Montage von Wagenkésten und Innenausstattungen sichern automatisierte
Nietprozesse schnelle Fertigungszeiten und hohe Qualitét.

- Bau- und Fassadentechnik: Grof3e Bauelemente oder Fassadenkomponenten lassen sich effizient und prézise
verbinden.

Automatisierte Blindniettechnik findet dariber hinaus auch bei individuellen Spezialanwendungen Einsatz, bei denen
Prazision und Zuverléssigkeit entscheidend sind.
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6. Fallstudien und Erfolgsgeschichten

6.1 MEVA Schalungs-Systeme GmbH

Die MEVA Schalungs-Systeme GmbH arbeitet seit iber 30 Jahren mit GESIPA® zusammen und hat 4 GAV-Anlagen im
Einsatz. Mit diesen verarbeitet das Unternehmen ca. 100.000 Nieten pro Monat (also ein Jahresvolumen von 1,2 Mio.
Nieten). Die automatisierte Blindniettechnik wird vor allem fir die Schalungstechnik von MEVA benétigt, um die einzelnen
Stérken optimal verarbeiten zu kénnen. Dank der GAV-Installation konnten Zeitersparnisse von 50 % erreicht werden.

Mehr ber Schalung. Einfach. Clever. - MEVA Deutschland
MEVA iber GESIPA®

6.2 BROLL Systemtechnik KG

Mit der BROLL Systemtechnik KG arbeitet GESIPA® bereits seit iber 25 Jahren eng zusammen.

Im Unternehmen werden zwei automatische Anlagen verwendet, die ein Jahresvolumen von 750.000 Nieten umsetzen.
Laut BROLL hat sich die Investition mehr als gelohnt, da die Mitarbeiter flexibler sind, der Durchsatz wesentlich héher ist.
Zusétzlich ist der Verschlei3 sehr gering und die Produktivitét hat sich deutlich gesteigert.

Mehr iiber Broll Systemtechnik
Broll Systemtechnik {ber GESIPA®

6.3 Messbare Ergebnisse und Lessons Learned
Diese Fallbeispiele zeigen klar messbare Erfolge automatisierter Blindnietverfahren:

- Deutliche Produktivitatssteigerungen:
Automatisierung reduziert Prozesszeiten erheblich.
- Qualitétsverbesserungen:
Automatisierte Prozesse erzielen konstant bessere Ergebnisse als manuelle Verfahren.
- Kostenersparnisse:
Weniger Ausschuss und geringere Nacharbeitskosten fishren zu schnellen Investitionsrenditen.
- Flexibilitét und schnelle Anpassung:
Roboterbasierte Systeme erlauben flexible Reaktionen auf wechselnde Anforderungen.

Die wichtigsten Lektionen der Praxis sind klar: Eine sorgféltige Planung, Integration und Schulung der Mitarbeiter entscheiden
Uber den Erfolg lhrer Automatisierungsvorhaben.
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https://meva.net/de-de/
https://www.youtube.com/watch?v=93VfZYw45Hk
https://www.broll-systemtechnik.com/
https://youtu.be/93VfZYw45Hk?feature=shared

7. Fazit und Handlungsempfehlungen

7.1 Zusammenfassung der wichtigsten Erkenntnisse

Automatisierte Blindnietverfahren bieten erhebliche Vorteile gegeniiber manuellen Prozessen. Sie erhdhen Produktivitét und
Qualitét, senken Produktionskosten und steigern die Wettbewerbsféhigkeit. Technologien wie Robotik, intelligente Sensorik
und Softwarel&sungen schaffen zudem flexible und zukunftssichere Produktionsumgebungen.

7.2 Strategische Empfehlungen fir Entscheider

Um erfolgreich zu automatisieren, sollten Sie folgende Empfehlungen beriicksichtigen:

Evaluieren Sie sorgfiiltig lhre Produktionsanforderungen:
Prifen Sie, welche Automatisierungsstufe am besten zu lhrem Unternehmen passt.

- Setzen Sie auf flexible Systeme:
Wahlen Sie Anlagen, die sich schnell an Verénderungen anpassen lassen.
- Integrieren Sie Automatisierungslésungen gezielt in bestehende AbléGufe:
Stellen Sie sicher, dass die neuen Systeme optimal mit vorhandenen Anlagen harmonieren.
- Investieren Sie in Mitarbeiterschulungen: Gut geschulte Mitarbeiter garantieren eine erfolgreiche Integration

und Nutzung der neuen Technik.

7.3 Schritte zur erfolgreichen Implementierung
Um die Automatisierung erfolgreich umzusetzen, empfiehlt sich folgender Ablauf:

1. Bedarfsanalyse durchfiihren
Ermitteln Sie, welche Prozesse von Automatisierung profitieren kénnen.

2. Auswahl der passenden Technologie
Wabhlen Sie das Automatisierungssystem aus, das lhren Anforderungen entspricht.

3. Pilotprojekt starten
Beginnen Sie mit einem begrenzten Anwendungsfall, um Erfahrungen zu sammeln und Risiken zu reduzieren.

4. Schrittweise Integration
Fihren Sie das System schrittweise in Ihren Produktionsprozess ein, um Fehler frihzeitig zu erkennen und zu beheben.

5. Kontinuierliche Verbesserung und Anpassung
Nutzen Sie Prozessdaten und Mitarbeiterfeedback, um lhre automatisierten Ablaufe stetig weiterzuentwickeln.

Durch diese systematische Vorgehensweise realisieren Sie die Vorteile automatisierter Blindnietverfahren optimal und nach-
haltig. Sollten Sie Interesse an weiteren Informationen rund um das Thema Automatisierung oder einer Gerétevorfihrung

haben, empfehlen wir Ihnen diesen Link.
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